Antriebsspindel.

Der hohe Eingangsdruck
wirkt direkt auf die Stirn-
flache der Hauptantriebs-
spindel sowie auf die
Nebenspindeln (Kraft F1).
Ein Teil der Kraft wird auf
der Druckseite der Haupt-
spindel kompensiert (F2).
Die resultierende Axialkraft
wurde normalerweise eine
hohe axiale Belastung auf
das Lager ausuben, was
aber bei einer Magnet-
kupplung nicht der Fall ist.

Ausgleichszylinder.

Der Ausgleichszylinder

ist genau so dimensioniert,
dass die aus den Drucken
auf die Zylinderstirnflachen
resultierenden Axialkrafte
(F3 und F4) die

axialen Belastungen

weitestgehend minimieren.

Magnetkupplung.

Eine mittige Bohrung in

der Antriebsspindel ge-
wahrleistet die saugseitigen
Druckbedingungen auch
innerhalb des Spalttopfs der
Magnetkupplung. Aufgrund
dieser speziellen Bauweise
wird durch das Medium eine
Kraft (F5) erzeugt, die den
restlichen Axialschub auf die
Hauptspindel kompensiert.
Die Lagerbelastung

wird minimiert.

Beste Werkstoffqualitat.

Hochste Qualitat der Werk-
stoffe garantieren eine Mini-
mierung der Wirbelstromver-
luste der Magnetkupplung.

KRAL

Hoher Zulaufdruck.

Hohe Zulaufdrucke verursa-
chen eine enorme Belastung
fur das Kugellager und
die Gleitringdichtung.

Eine herkommliche Pumpe
mit hohem Einlassdruck
erfordert teure Gleitringdich-
tungslosungen, strukturelle
Verstarkungen und Flussig-
keitskanale fur den
hydraulischen Ausgleich.

Durch die Magnetkupp-
lungskonstruktion wird die
Axialkraft eliminiert, sodass
aufgrund der geometrischen
Bedingungen nur eine
minimale Belastung am
Kugellager auftritt.

Die Lebenserwartung des
Kugellagers hangt daher
nicht vom Zulaufdruck ab.
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Auf der sicheren Seite.

Normen, Werkstoffe, Anschlusse, Dichtungsarten.

Werkstoffe.
Abnahmen. Design Standards.

Die Standard-Gehause sind

aus einer speziellen Alu- API, CE, ATEX, GOST, EN 13445 Stahlgehause.
miniumlegierung oder aus ABS, BV, CCS, DNV, LRS, EN 13480 Verrohrung.
Gusseisen gefertigt. Fur die MRS, NK, RINA, KR.

CG sind auch geschweifste

Stahlgehause erhaltlich,

fur die CL auch Gehause

aus Edelstahl.
API Standards. Gefahrliche Orte.

Sicherheit. API 676 @

. . API 614
C-Pumpen konnen mit AP| 682 Gerategruppe Il
einem internen Uberstrom- AP| 685 Geratekat. 2,

ventil zum Schutz vor Uber- Ex Il 2 GD b/c.
druck ausgestattet werden.

Die Baugruppe CG bietet

darUber hinaus optional

externe Uberstrém- oder

Bypass-Ventile.

Flansche.

Eine Vielzahl von Anschlis-
sen wie ANSI, SAE, EN DIN,
JIS (Stahlgehause) sind far
die C-Serie maoglich.

Siehe Seite 20 fur die
verschiedenen Anschluss-
moglichkeiten.
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Magnetkupplung vs. Gleitringdichtung. AulRenlagerung vs. Innenlagerung.

Magnetkupplung.

CL/CG Pumpen konnen
hermetisch dicht mit Magnet-
kupplung ausgefuhrt werden.
Dadurch ist die Pumpe vollig
leckagefrei. Die Magnetkupp-
lung ist verschleil¥frei und er-
fordert daher unter normalen
Umstanden keine Wartung.

Funktionsprinzip: Das Motor-
drehmoment wird durch den
Spalttopf ohne Kontakt zur
Pumpenwelle durch magneti-
sche Kréafte Ubertragen.

Die Magnetkupplung ist ideal
fur Anwendungen mit
hohem Eingangsdruck

(siehe Seite 10-11).

Durch die Magnetkupplung
sind max. Betriebstemperatu-
ren von 300 “C moglich.

Gleitringdichtung.

Die Gleitringdichtung ist Stan-
dard. Es sind sowohl bidirek-
tionale Gleitringdichtungen
mit harter Oberflache als auch
entlastete Dichtungen erhalt-
lich. API-Patronendichtungen
aller grofRer Dichtungsherstel-
ler sind fUr diese Pumpenreihe
optional erhaltlich.

Dichtungstyp und -werkstoff
hangen vom Fordermedium,
den geforderten Normen und
den Betriebsbedingungen ab.

AufRRenlagerung.

Fur Forderflissigkeiten, die
beim Abkuhlen erharten und
zu Kristallisation neigen oder
fur abrasive Medien konnen
Pumpen mit aufdenliegendem

Kugellager verwendet werden.

Beispiele sind Polyol,
Isocyanat mit Fullstoffen,
Bitumen, Asphalt, ...

Fur hohe Wellenbelastungen
werden verstarkte Kugellager
angeboten. Auldenlager sind

fur die CL- und CG-Pumpen-

reihe erhaltlich.

Innenlagerung.

Das Innenlager wird von
der ForderflUssigkeit
geschmiert und ist
standardmaRig eingebaut.

Die max. zulassige
Temperatur betragt 180 °C.

Fur hohe Wellenbelastungen

werden verstarkte
Kugellager angeboten.
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Technische Daten im Uberblick.

CK BaugrofRe 5 bis 118.

Flow rate [I/min]
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Technische Daten CK. 5-10 15-26 32-42 55-85

Q¢h (1.450 min”, 0 bar) I/min 5 bis 10 15 bis 26 32 bis 42 55 bis 85 105 bis 118

Max. Forderdruck bar 100 70 70 70 70

Temperatur °C

Radialdichtring 150 150 150 150 150

Viskositit mm?/s

min. 1,1 1,1 1.1 1,1 1,1
10.000 10.000 10.000 10.000 10.000

Radialwellendichtung 10 10 10 10 10

Technische Daten CK. 160-210 235-275 370-450 550-880

Qth (1.450 min”, 0 bar) I/min 160 bis 210 235 bis 275 370 bis 450 550 bis 880

Max. Forderdruck bar 70 70 70 40

Temperatur °C

Radialdichtring 150 150 150 150

Viskositat mm?%/s

min. 1,1 1,4 1,4 1,4

max. 10.000 10.000 10.000 10.000

Max. Zulaufdruck bar

Radialwellendichtung 10 10 10 10
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CL BaugrofRe 5 bis 118.
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5-10 15-26 32-42 55-85 105-118
Qth (1.450 min”, 0 bar) I/min 5 bis 10 15 bis 26 32 bis 42 55 bis 85 105 bis 118
Max. Forderdruck bar 100 100 100 100 100
Temperatur °C
Stopfbuchspackung 80 80 80 80 80
Radialwellendichtung 150 150 150 150 150
Gleitringdichtung Standard 150 150 150 150 150
Gleitringdichtung Hartstoff 180 180 180 180 180
Magnetkupplung 300 300 300 300 300
Viskositit mm?/s
min. 1,1 1,1 1,1 11 11
max. 10.000 10.000 10.000 10.000 10.000
Max. Zulaufdruck bar
Stopfbuchspackung 3 3 3 3 3
Radialwellendichtung 10 10 10 10 10
Gleitringdichtung 30 30 30 30 30
Magnetkupplung 16 16 16 16 16

160-210 235-275 370-450 550-880
Qth (1,450 min”', 0 bar) I/min 160 bis 210 235 bis 275 370 bis 450 550 bis 880
Max. Forderdruck bar 100 100 80 80
Temperatur °C
Stopfbuchspackung 80 80 80 80
Radialwellendichtung 150 150 150 150
Gleitringdichtung Standard 150 150 150 150
Gleitringdichtung Hartstoff 180 180 180 180
Magnetkupplung 300 300 300 300
Viskositit mm?/s
min. 1,1 1.4 1,4 1.4
max. 10.000 10.000 10.000 10.000
Max. Zulaufdruck bar
Stopfbuchspackung 3 3 3 3
Radialwellendichtung 10 10 10 10
Gleitringdichtung 30 30 30 30
Magnetkupplung 16 16 16 16
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CG BaugroRRe 15 bis 118.
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15-26 32-42 55-85 105-118 160-210 235-275 370-450
Qth (1.450 min”, 0 bar) I/min 15 bis 26 32 bis 42 55 bis 85 105 bis 118 160 bis 210 235 bis 275 370 bis 450
Max. Forderdruck bar 100 100 100 100 100 100 100
Temperatur °C
Stopfbuchspackung 80 80 80 80 80 80 80
Radialwellendichtung 150 150 150 150 150 150 150
Gleitringdichtung Standard 150 150 150 150 150 150 150
Gleitringdichtung Hartstoff 180 180 180 180 180 180 180
Magnetkupplung* 300 300 300 300 300 300 300
Viskositat mm?/s
min. 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1.1 1,4
max. 1.000.000  1.000.000  1.000.000 1.000.000  1.000.000 1.000.000  1.000.000
Max. Zulaufdruck bar
Radialwellendichtung 10 10 10 10 10 10 10
Stopfbuchspackung 8 3 3 3 3 3 3
Gleitringdichtung 30 30 30 30 30 30 30
Magnetkupplung* 100 100 100 100 100 100 100

550-880 851-951 1101-1301 1501-1701 2250-3550
Qth (1.450 min”, 0 bar) I/min 550 bis 880 851 bis 951 1101 bis 1301 1501 bis 1701 2250 bis 3550
Max. Forderdruck bar 100 100 100 100 100
Temperatur °C
Stopfbuchspackung 80 - - - -
Radialwellendichtung 150 150 150 150 150
Gleitringdichtung Standard 150 150 150 150 150
Gleitringdichtung Hartstoff 180 180 180 180 180
Magnetkupplung* 300 300 300 300 300
Viskositat mm?%/s
min. 1.4 1.4 1.4 1.4 1.4
max. 1.000.000 1.000.000 1.000.000 1.000.000 1.000.000
Max. Zulaufdruck bar
Stopfbuchspackung 3 - - - -
Radialwellendichtung 10 10 10 10 10
Gleitringdichtung 30 30 30 30 30
Magnetkupplung* 100 100 100 100 100

*Hohere Werte auf Anfrage.
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Wahlen Sie den passenden Anschluss.
Far CG-Pumpen mit Stahlgehause.
Art, Ausrichtung, Grofe und Klasse der Flansche sind frei wahlbar.

Sonderanfertigungen und Anpassungen sind auf Anfrage méglich.
DIE ANSICHT IST VON DER GEGENUBERLIEGENDEN SEITE DES WELLENENDES.

L % B

A) “Inline-Flansche”: B) “Inline-Flansche”: C) “Endansaugung”: D) “Endansaugung”:
gegeniiberliegende gegeniiberliegende axialer Pumpeneinlass. axialer Pumpeneinlass.
Anschliisse. Anschlisse. Die Druckseite ist seitlich Die Druckseite ist seitlich
Die AnschlUsse sind gegen-  Die AnschlUsse sind gegen-  oder oben. Auslass links. oder oben. Auslass rechts.
Uberliegend mit Einlass links  Uberliegend mit Einlass

und Auslass rechts. rechts und Auslass links.

E) “90 ° Anschluss”. F) “90 ° Anschluss”. G) “90 ° Anschluss”. H) “90 ° Anschluss”.
Einlass oben, Auslass rechts.  Einlass oben, Auslass links. Einlass rechts, Auslass oben. Einlass links, Auslass oben.
Je nach Einbausituation Je nach Einbausituation Je nach Einbausituation Je nach Einbausituation
konnen die Anschlisse konnen die Anschlisse konnen die Anschlisse konnen die Anschlisse
variieren. variieren. variieren. variieren.

1) “Top Flansche”:
Anschliisse auf der
gleichen Seite.

Zum Beispiel Einlass und
Auslass oben. Die Pumpe
kann in jede beliebige
Einbaulage gedreht werden.
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Die Pumpe fur lhre Anforderungen.

Verschiedene Modelle und Konfigurationen
ermoglichen eine optimale Installation.

CK/CL: Top Flansch Pumpe.
Die Pumpe ist Uber einen
Pumpentrager mit Fuf$ fest
mit dem Motor verbunden,
und verfugt Uber Top-Flansche
fur die horizontale Installation.
Der Pumpeneinlassanschluss
kann in 90 ° Schritten

gedreht werden.

CG: Horizontal - Inline
Flansch Pumpe.

Die Pumpe ist Uber einen
Pumpentrager mit Fuf$ fest
mit dem Motor verbunden
und verfugt Uber Inline-
Flansche fur die horizontale
Installation. Bei Bedarf kann
die Pumpe auch vertikal
installiert werden.

CG/CL: Inline und Top
Flansch, fuBmontierte
Pumpe auf Grundrahmen.
Pumpenskid bestehend aus
Pumpe, Kupplung, Kupp-
lungsschutz, Grundrahmen
und Motor.

API-Version verflugbar.

CG/CK/CL:
Getriebeanbaupumpe.
Pumpe am Getriebe
befestigt. Aufbauten mit
direkt an der Pumpenwelle
montierter Kupplung oder
Zahnrad moglich.

CK/CL:

Tankeinbau, Vertikal.

Zu den kundenspezifischen
Optionen gehoren Saug-
leitung, Schmutzfanger,
FuRventil, Rickschlagventil,
Druckrohrleitung mit oder
ohne Sicherheitsventil,
Montageplatte, spezielle
Anschlussarmaturen, ...

CG:

Vertikale Sockelpumpe.
Die Sockelpumpe mit

Inline Flanschen ist Uber den
Pumentrager eng mit dem
Motor gekoppelt. Diese platz-
sparende vertikale Pumpe ist
auch mit oberen

Flanschen erhaltlich.
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Hauptsitz.

KRAL GmbH

Bildgasse 40, Industrie Nord
6890 Lustenau, Osterreich
E-Mail: kral@kral.at

Tel.: +43 5577 86644-0

Weitere Standorte.

KRAL Deutschland GmbH
88131 Lindau
Deutschland

KRAL Polska Sp. z o.0.
40-668 Katowice
Polen

KRAL SAS
69100 Villeurbanne
Frankreich

KRAL-USA, Inc.
28105 Matthews, NC
USA

KRAL (Wuxi) Machinery Technology Co., Ltd.

214100 Wuxi
China

KRAL GmbH, 6890 Lustenau, Osterreich, Tel.; +43 5577 86644-0, E-Mail: kral@kral.at

www.kral.at
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