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1 Zu diesem Dokument
1.1 Allgemeine Hinweise

1 Zu diesem Dokument
1.1 Allgemeine Hinweise

Die vorliegende Anleitung ist Teil des Produkts und muss fur spatere Verwendung aufbewahrt werden.
Beachten Sie zusatzlich die mitgeltenden Unterlagen.

1.2 Mitgeltende Unterlagen

O Konformitatserklarung nach EU-Richtlinie 2006/42/EG
O Herstellererklarung nach EU-Richtlinie 2014/68/EU

O Datenblatt der Pumpe

O Technische Dokumentation der Zulieferteile

1.3 Zielgruppen

Die Anleitung richtet sich an folgende Personen:

O Personen, die mit dem Produkt arbeiten

O Betreiber, die fur die Verwendung des Produkts verantwortlich sind

Personen, die mit dem Produkt arbeiten, missen qualifiziert sein. Die Qualifikation stellt sicher, dass
mogliche Gefahren und Sachschaden, die mit der Tatigkeit verbunden sind, erkannt und vermieden
werden. Diese Personen sind Fachpersonal, das auf Grund von Ausbildung, Kenntnis und Erfahrung,
sowie der einschlagigen Bestimmungen die jeweilige Arbeit fachgerecht ausfihrt.

Auf die erforderliche Qualifikation des Personals wird in dieser Anleitung zu Beginn der einzelnen Kapi-
tel gesondert hingewiesen. Die folgende Tabelle bietet eine Ubersicht.

Zielgruppe Tatigkeit Qualifikation
Transport- Transport, Fachpersonal flir Transport, Mobilkranfahrer, Kranfahrer, Stapler-
personal Abladen, fahrer
Aufstellen
Monteur Aufstellen, Fachpersonal fir Montage
Anschluss
Elektrofachkraft |Elektrischer Fachpersonal flr Elektroinstallation
Anschluss
Geschultes Ubertragene Durch den Betreiber geschultes Personal, das die ihm Gbertragenen
Personal Aufgabe Aufgaben und mogliche Gefahren bei unsachgemafem Verhalten
kennt.

Tab. 1: Zielgruppen

1.4 Symbole

1.4.1 Gefahrenstufen

Signalwort Gefahrenstufe Folgen bei Nichtbeachtung
GEFAHR Unmittelbar drohende Gefahr Schwere Kérperverletzung, Tod

WARNUNG Maogliche drohende Gefahr Schwere Korperverletzung, Invaliditat

VORSICHT Magliche gefahrliche Situation Leichte Korperverletzung

> PP

ACHTUNG Maogliche gefahrliche Situation Sachschaden

Betriebsanleitung OIW 01de Ausgabe 2021-05 3



2 Sicherheit

2.1 Bestimmungsgemafe Verwendung

1.4.2 Gefahrenzeichen

143

2.2

Bedeutung Quelle und mégliche Folgen bei Nichtbeachtung

Elektrische Spannung Elektrische Spannung verursacht schwere Korperverlet-
zung oder Tod.

Schwebende Last Herabfallende Gegenstande kdnnen zu schwerer Korper-
verletzung oder Tod flhren.

Schwere Last Schwere Lasten kénnen zu schweren Rickenschaden
fuhren.
Rutschgefahr Auslaufendes Férdermedium und Ole auf Fundament oder

Trittflachen kdnnen zu Stlirzen mit schwerer
Kdrperverletzung oder Tod flihren.

il

Feuergefahrliche Stoffe Auslaufendes Férdermedium und Ole kénnen leicht ent-
flammbar sein und kénnen zu schweren Brandverletzungen
flhren.

Heille Oberflache Heille Oberflachen kdnnen zu Brandverletzungen fuhren.

Symbole in diesem Dokument

Bedeutung
Warnhinweis Personenschaden

Sicherheitshinweis

Handlungsaufforderung

Mehrschrittige Handlungsanleitung

Handlungsresultat

LN @B

Querverweis

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

O

O

Die Pumpe ausschlieR3lich zur Férderung von schmierenden Flissigkeiten verwenden, die che-
misch neutral sind und keine Gasanteile oder Feststoffanteile enthalten.

Die Pumpe nur innerhalb der Betriebsgrenzen einsetzen, die auf dem Typenschild und im Kapitel
"Technische Daten" angegeben sind. Bei Betriebsdaten, die nicht mit den Angaben auf dem Typen-
schild Gbereinstimmen, Ricksprache mit dem Hersteller halten.

Die Pumpe wird speziell fir den vom Kunden genannten Betriebsdruck ausgelegt. Bei deutlicher
Abweichung des tatsachlichen Betriebsdrucks von diesem Auslegungsdruck kénnen auch innerhalb
der angegebenen Betriebsgrenzen Schaden an der Pumpe entstehen. Dies gilt sowohl fiir deutlich
héhere als auch fir deutlich niedrigere Betriebsdriicke. Ein Mindestdruck von 2 bar sollte auf kei-
nen Fall unterschritten werden. Im Zweifelsfall Rlicksprache mit dem Hersteller halten.

Vorhersehbare Fehlanwendung

O

O
O

Jede Verwendung, die Uber die bestimmungsgemale Verwendung hinaus geht oder eine andersar-
tige Benutzung gilt als Fehlanwendung.

Das Produkt ist nicht bestimmt zur Férderung von Medien auf3erhalb der Betriebsgrenzen.

Jedes Umgehen oder AuBerkraftsetzen von Sicherheitseinrichtungen wahrend des Betriebs ist
verboten.

OIW 01de Ausgabe 2021-05 Betriebsanleitung



2 Sicherheit

2.3 Pflichten des Betreibers

2.3 Pflichten des Betreibers

Betreiber ist, wer das Produkt gewerblich betreibt oder einem Dritten zur Nutzung Uberlasst und wah-

rend des Betriebs die rechtliche Verantwortung fiir das Produkt, den Schutz des Personals und Dritter
tragt.

Das Produkt wird im gewerblichen Bereich eingesetzt. Der Betreiber unterliegt daher den gesetzlichen
Pflichten zur Arbeitssicherheit.

Neben den Sicherheitshinweisen in dieser Anleitung missen die fiir den Einsatzbereich des Produkts
geltenden Vorschriften zur Sicherheit, Unfallverhitung und zum Umweltschutz eingehalten werden.

2.4 Sicherheitshinweise

241

Grundsaétzliche Sicherheitshinweise

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

O Diese Betriebsanleitung aufmerksam lesen und beachten.

O Betriebsanleitungen der Komponenten aufmerksam lesen und beachten.

O Arbeiten nur von Fachpersonal/geschultem Personal durchfihren lassen.

O Personliche Schutzausristung tragen und sorgfaltig arbeiten.

O Foérdermedien kénnen unter hohem Druck stehen und kénnen bei Fehlbedienung oder beschadig-
ten Bauteilen zu Personenschaden und Sachschaden fuhren.

O Foérdermedien kénnen heil, giftig, brennbar und atzend sein. Entsprechende Schutzausristung
verwenden.

O Beim Umgang mit gefahrlichen Stoffen zugehdrige Datenblatter und Sicherheitsbestimmungen
beachten.

O Bei Betriebstemperaturen tber 60 °C Hautkontakt mit medienfiihrenden Anlagenteilen vermeiden.

O Austretendes Fordermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden ortlichen
Vorschriften entsorgen. Riickstande neutralisieren.

O Aufstellflachen, Gertste, Leitern, Hebeblihnen und Werkzeug sauber halten, um Ausrutschen
oder Stolpern vorzubeugen.

O Bei beschadigten drucktragenden oder spannungsfiihrenden Bauteilen, Pumpe sofort stilllegen.
Bauteile oder Pumpe ersetzen.

Betriebsanleitung
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3 Kennzeichnung

3.1 Typenschlissel

3 Kennzeichnung

3.1 Typenschliissel

2 4 6
o\
WS - 20.AAAP.00001
SN
5 7
Abb. 1: Typenschliissel

Pos. Klassifizierung Beschreibung

Typ

BaugroRe
Wellendichtung
Werkstoff
Anschlussteil
Komplettierung

N o g b ON -

Versionsindex

1 Typ WS |Pumpe mit freiem Wellenende /Pumpenaggregat mit SAE-Flansch
Druckseite
2 BaugroRe Entspricht Férdermenge in [I/min] bei 1450 min-1
3 Wellendichtung |A Gleitringdichtung Standard
B Gleitringdichtung Hartstoff
C Radial-Wellendichtung Standard
D Magnetkupplung
F Radial-Wellendichtung Hochtemperatur
X Sonderausfiihrung
4 Werkstoff A Laufgehause GJS Tenifer, Spindeln Standard
B Laufgehduse kunststoffbeschichtet, Spindeln Standard
5 Anschlussteil A Rohrgewindeanschluss axial
saugseitig B Rohrgewindeanschluss radial
Cc Rohrgewindeanschluss axial und Saugrohr
X Sonderausfiihrung
6 Komplettierung P Pumpe mit freiem Wellenende
F Pumpenaggregat mit Pumpentragerfuf
V Pumpenaggregat ohne Pumpentragerfuf}
M Pumpenaggregat auf Motorfu®
7 Versionsindex Fir interne Verwaltungszwecke
Tab. 2: Typenschliissel
3.2 Typenschild
6 KRAL c E 1 Baujahr
5 TS ArtoN [ Hem no. 7 2 Betr?ebsgberdruck max. saugseit.ig /
4 TS Typ [Type ap ba,/ 8 Betriebsuberdruck max. druckseitig
3 ~ SN [ Serial no. Q l,min/ 9 3 Temperaturbereich
2 T Tmin, /T °C n min"; 10 4  Seriennummer
1 ps max. / pb max. bar v . ‘ mm?/s / 11 5 Typl)
Jahr |Year Gewicht | Weight kg 6 Artikelnummer
KRAL GmbH, 6890 Lustenau, Austria www.kral.at 7 Differenzd ruck
Abb. 2: Typenschild 8 Nennfordermenge
9 Nenndrehzahl

10 Nennviskositat
11 Gewicht

OIW 01de Ausgabe 2021-05
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4 Technische Daten
4.1 Betriebsgrenzen

4 Technische Daten

4.1 Betriebsgrenzen

BaugrofBe

Parameter Einheit 15-20 32-42 55-85 105-118 160-210 235-275
Betriebsiiberdruck max. [bar] ‘ 120
Temperatur max.
Laufgehause GJS

O Gleitringdichtung Standard |[°C] 150

O Gleitringdichtung Hartstoff |[°C] 180

O Radial-Wellendichtung [°C] 80

Standard
O Radial-Wellendichtung [°C] 150
Hochtemperatur

O Magnetkupplung [°C] 250
Temperatur max. [°C] 60
Laufgehause kunststoffbeschich-
tet
Temperatur min. [°C] -10
Pumpenwerkstoffe
Viskositat min. — max. [mm?s] |1 -10000
Drehzahl max.

O Bei 50 Hz [min] 2900

O Bei 60 Hz [min™"] 3600
Zulaufdruck max.

O Gleitringdichtung [bar] 6

O Radial-Wellendichtung [bar] 2

O Magnetkupplung [bar] 6

Tab. 3: Betriebsgrenzen

4.2 Erforderliche NPSH-Werte

Die erforderlichen NPSH-Werte der Pumpe sind abhangig von der BaugréRe, der Viskositat des For-
dermediums und der Drehzahl.

Die NPSH-Werte stehen auf der Website des Herstellers zur Verfiigung:
www.kral.at/en/screw-pumps

4.3 Schalldruckpegel
Richtwerte bei 1 m Abstand, 1450 min™, 10 bar

BaugroRe
15-20 32-42 55— 85 105-118 180-210 235-275
Schalldruckpegel max. £3 [dB(A)]

Pumpe (bei 2900 min™ |56 59 ‘63 ‘65 69 71
Motor

O Bei 40 bar 62 68 74 74 72 78
O Bei 80 bar 68 74 72 72 73 74
Pumpenaggregat

O Bei 40 bar 63 69 75 75 74 79
O Bei 80 bar 63 68 73 73 75 75

Tab. 4: Schalldruckpegel

Betriebsanleitung OIW 01de Ausgabe 2021-05 7
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5 Funktionsbeschreibung

4.4 Gewichte

4.4 Gewichte

Das Gewicht ist auf dem Typenschild angegeben.

5 Funktionsbeschreibung
5.1 Aufbau Pumpe

\
[ f—————

LA

Abb. 3: Aufbau Pumpe

1 Saugdeckel 7
2 Staudruckventil 8
3 Druckgehause 9
4 Anschluss Leckageabfuhr 10
5 Kugellager 1
6 Hauptspindel

5.2 Aufbau Pumpenaggregat

5.3

11

Abb. 4: Aufbau Pumpenaggregat

1 Pumpe 14
12 Kupplungshalfte pumpenseitig 15
13 Kupplungszwischenring

Funktionsprinzip

Wellendichtung
Ausgleichszylinder
Pumpengehause
Nebenspindel
Dichtungsgehduse

14 15

Kupplungshalfte motorseitig
Motor

Schraubenspindelpumpen sind rotierende Verdrangerpumpen. Die Verdrangerwirkung ergibt sich aus
drei rotierenden Spindeln 6 und 10 und dem umschliefenden Pumpengehduse 9.

Die radiale Abstitzung des Spindelsatzes erfolgt durch den Gleitkontakt im Pumpengehause, der auf

Schmierung durch das Férdermedium angewiesen ist. Schraubenspindelpumpen sind daher nicht fir

Trockenlauf geeignet und kénnen nur bis zu bestimmten Druckgrenzen und Viskositatsgrenzen einge-
setzt werden. Aufgrund der engen Toleranzen ist eine Férderung von suspendierten Feststoffen nicht

mdglich.

OIW 01de Ausgabe 2021-05
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5 Funktionsbeschreibung

5.4 Wellendichtung

Die axiale Abstltzung der Hauptspindel erfolgt durch ein lebensdauergeschmiertes Kugellager 5. Zur
Abdichtung der Hauptspindel am Austritt aus dem Gehause sind unterschiedliche Wellendichtungen 7
verfigbar. Zur Reduzierung des Drucks an der Wellendichtung ist an der Hauptspindel ein Ausgleichs-
zylinder 8 angebracht.

Die Standarddrehrichtung des Spindelsatzes erfolgt vom Motor 15 aus gesehen im Uhrzeigersinn und
ist auf der Pumpe durch einen Pfeil gekennzeichnet.

5.4 Wellendichtung

Folgende Arten von Wellendichtungen kommen zum Einsatz
O Gleitringdichtung, Standard oder Hartstoff
O Radial-Wellendichtung, Standard oder Hochtemperatur

Gleitringdichtung, Standard, 1 Gleitringdichtung Gleitringdichtungen werden als langlebige Wel-
Hartstoff

lendichtungen in der Standardausfiihrung fir
2 Kugellager Flussigkeiten bis 150 °C eingesetzt.In der Aus-
fuhrung in Hartstoffen kdnnen durch héherwerti-
ge Elastomere Temperaturen bis 180 °C und
auch leicht abrasive Flussigkeiten abgedichtet
werden. Erhéhte Zulaufdriicke bis 6 bar sind zu-

3 Hauptspindel

lassig.
Radial-Wellendichtung, Stan- 1 Radial-Wellendichtung Radial-Wellendichtungen kdénnen je nach Werk-
dard oder Hochtemperatur stoffausfiihrung fiir Temperaturen bis 80 °C bzw.
1 2 Kugellager 150 °C eingesetzt werden. Die verwendeten

~—

-2
i

Dichtringe haben je eine Lippe zur Abdichtung

3 Hauptspindel gegenuber Flussigkeitsaustritt und Lufteintritt.

Tab. 5: Dichtungsvarianten
5.5 Staudruckventil
1 23
LY

\

\

4

1\\

Abb. 5: Einbaulauge Staudruckventil

1 Spannhilse 3 Kugel
2 Druckfeder 4 Leckageabfuhr

Betriebsanleitung
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6 Transport, Lagerung

6.1 Gefahren beim Transport

6.3

6.4

Gleitringdichtungen bendtigen zur Sicherstellung ihrer Funktion eine stete Schmierung durch das For-
dermedium. Dies setzt auch eine positive Druckdifferenz von der flissigkeitsgefillten Innenseite der
Dichtung zur Atmosphare voraus. Um dies auch bei Aufstellung der Pumpe oberhalb des Flissigkeitss-
piegels zu gewahrleisten, ist in der Entlastungsleitung der Dichtungskammer ein federbelastetes Stau-
druckventil montiert.

Transport, Lagerung

Gefahren beim Transport

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

Alle Arbeiten nur von autorisiertem Transportpersonal durchfiihren lassen.
Intaktes und korrekt bemessenes Hebezeug verwenden.

Sicherstellen, dass Transportmittel in einwandfreiem Zustand sind.
Sicherstellen, dass der Schwerpunkt der Last berlcksichtigt wird.

Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

ooooo

Gefahren bei der Lagerung

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:
O Lagerbedingungen beachten.

Auspacken und Lieferzustand priifen

Personalqualifikation: O Geschultes Personal

1. » Pumpe/Pumpenaggregat beim Empfang auf Transportschaden prifen.
2. ) Transportschéden sofort beim Hersteller melden.
3. p Verpackungsmaterial den ortlich geltenden Vorschriften gemaR entsorgen.

Pumpe/Pumpenaggregat transportieren

Personalqualifikation: O Transportpersonal
Personliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung

O Schutzhelm

O Schutzhandschuhe

O Sicherheitsschuhe
Hilfsmittel: O Mobilkran, Stapler, Hebezeug
/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr und Gerateschaden durch herabfallende und umstiirzende Teile.

» Intaktes und korrekt bemessenes Hebezeug verwenden entsprechend dem zu transportierenden
Gesamtgewicht.

» Anschlagpunkte des Hebezeugs entsprechend Schwerpunkt und Gewichtsverteilung wahlen.
» Mindestens zwei Lastseile verwenden.

» Bei vertikalem Transport Motor zusatzlich gegen Kippen sichern.

» Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

ACHTUNG

Gerateschaden durch unsachgeméaRen Transport.
» Pumpe vor Beschadigung, Hitze, Sonneneinstrahlung, Staub und Nasse schitzen.

10
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6 Transport, Lagerung
6.5 Pumpe lagern

Abb. 6: Befestigung Hebezeug - Prinzipbilder

1. Hebezeug an Pumpe/Pumpenaggregat befestigen und spannen. Dabei darauf achten, dass sich
der Schwerpunkt exakt unter dem Kranhaken befindet.
2. . Pumpe/Pumpenaggregat vorsichtig anheben und stol¥frei absetzen.

3. » Vor dem Lésen der Transportbander sicherstellen, dass die Pumpe/das Pumpenaggregat gegen
Kippen gesichert ist.

6.5 Pumpe lagern

Durch den Priflauf sind die Innenteile der Pumpe mit Priifél benetzt und dadurch konserviert. Druckan-
schluss und Sauganschluss sind mit Schutzdeckeln verschlossen. Die AuRenflachen der Pumpe sind —
wenn nicht anderweitig spezifiziert — mit einem einschichtigen Zweikomponentenlack auf PU-Basis
konserviert.

Bei einer Lagerung von ca. sechs Wochen an einem trockenen und sauberen Ort schitzt die werkseiti-
ge Konservierung die Pumpe.

FUr Einlagerungszeitrdume bis zu 60 Monate bietet der Hersteller eine Langzeitkonservierung. Dabei
wird die Pumpe zusétzlich luftdicht in Korrosionsschutzpapier verpackt.

Personalqualifikation: O Transportpersonal
Hilfsmittel: O Mobilkran, Stapler, Hebezeug
ACHTUNG

Gerateschaden und Korrosion durch unsachgeméaRe Lagerung und bei langerem Stillstand.
» Pumpe vor Beschadigung, Hitze, Sonneneinstrahlung, Staub und Nasse schiitzen.
» Bei langerem Stillstand vor Korrosion schiitzen.
» Vorschriften zu Lagerung und Konservierung beachten.

1. Kihl und trocken lagern und vor Sonneneinstrahlung schiitzen.
2. ) Sicherstellen, dass das Korrosionsschutzpapier nicht beschadigt ist.
3. Intervalle fur Konservierung beachten & Konservierung, Seite 12.

Betriebsanleitung OIW 01de Ausgabe 2021-05 11



7 Konservierung

7.1 Konservierungstabelle

7
71

7.2

7.3

7.4

Konservierung
Konservierungstabelle
Unter folgenden Bedingungen muss zusatzlich eine Konservierung durchgefihrt werden:

Art der Lieferung Bedingung

Standardlieferung O Einlagerungszeitraum langer als sechs Wochen
O Ungunstige Lagerungsbedingungen wie hohe Luftfeuchtigkeit,
salzhaltige Luft usw.

Lieferung mit Langzeit- O Geoffnete oder beschadigte Verpackung
konservierung

Tab. 6: Bedingungen fiir zusétzliche Konservierung

Innenflachen konservieren

Personalqualifikation: O Geschultes Personal
Personliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe
Hilfsmittel: O Konservierungsmittel (séurefreies und harzfreies Ol)

1. ) Verpackung vorsichtig éffnen. Ist die Pumpe zusétzlich durch Korrosionsschutzpapier geschitzt,
darauf achten, dass dieses nicht beschadigt wird.

2. » Sauganschluss der Pumpe mit einem Blindflansch verschlieRen.

3. ) Konservierungsmittel in den Druckanschluss bis ca. 2 cm unter den Rand flillen, dabei die Haupt-
spindel langsam entgegen der Drehrichtung drehen.

4. . Druckanschluss der Pumpe mit neuem Blindflansch verschlieR3en.

5. ) Verpackung sorgfaltig schliefsen.

6. ) Nach jeweils sechs Monaten Lagerdauer Fiillstand des Konservierungsmittels kontrollieren und
bei Bedarf nachftillen.

AuBenflachen konservieren

Personalqualifikation: Geschultes Personal

Personliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Gesichtsschutz
Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Kalzium-Komplexschmierfett (z.B. TEVIER® FETT WAWE 100
mit Haftzusatz)

Castrol Rustilo DWX 33 oder anderes Konservierungsmittel
mit vergleichbarer Schutzwirkung

Ooooo o

Hilfsmittel:

O

1. ) Auf die Aufstellflachen Korrosionsschutz Kalzium-Komplex-Schmierfett (z.B.TEVIER® FETT
WAWE 100 mit Haftzusatz) streichen.

2. ) Auf die Prozessanschliisse und verbleibenden blanken und unlackierten Teile Konservierungs-
mittel (z.B. Castrol Rustilo DWX 33) streichen bzw. aufspriihen.

3. p InIntervallen von ca. sechs Monaten Konservierung prifen und bei Bedarf wiederholen.

Konservierung entfernen

Personalqualifikation: Geschultes Personal

Personliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Gesichtsschutz
Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Hilfsmittel: Lésungsmittel
Auffangbehalter

Dampfstrahlgerat mit wachslésenden Zusatzen

Oooooooo|o
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8 Einbau, Ausbau

8.1 Gefahren beim Einbau

A /A\ VORSICHT

8.1

8.2

8.3

Hinweis

Verletzungsgefahr durch austretendes Konservierungsmittel.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausriistung tragen.

» Austretendes Konservierungsmittel sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden ortli-
chen Vorschriften entsorgen.

1. » Pumpe mit Lésungsmitteln auBen reinigen, bei Bedarf Dampfstrahlgeréat benitzen.

2. ) Druckseitigen Blindflansch vorsichtig entfernen, um eventuell vorhandenen Druck in der Pumpe
abzubauen.

3. ) Pumpe entleeren und das Konservierungsmittel in geeignetem Gefa auffangen.
4. ) Saugseitigen Blindflansch entfernen.
5. » Um die Restmenge des Konservierungsmittels zu entfernen, Pumpe mit Férdermedium spulen.

Einbau, Ausbau

Gefahren beim Einbau

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

O Alle Arbeiten nur von autorisiertem Fachpersonal durchfiihren lassen.

O Vor Einbau sicherstellen, dass Betriebsgrenzen, NPSH-Werte und Umgebungsbedingungen ein-
gehalten werden.

O Anziehdrehmomente einhalten % Anhang, Seite 38.

O Sicherstellen, dass alle Bauteile zuganglich sind und Wartungsarbeiten einfach durchgefuhrt wer-
den konnen.

Gefahren beim Ausbau

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

O Alle Arbeiten nur von autorisiertem Fachpersonal durchfiihren lassen.

O Vor Beginn der Arbeit Pumpenaggregat auf Umgebungstemperatur abkihlen lassen.

O Austretendes Fordermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden ortlichen
Vorschriften entsorgen.

O Sicherstellen, dass der Auffangbehalter fiir austretendes Férdermedium ausreichendes Fas-
sungsvermogen hat.

Pumpe aufstellen

Die Pumpen kdnnen vertikal in beliebiger Lage eingesetzt werden. Betrieb in horizontaler Lage setzt
voraus, dass der Druckanschluss der Pumpe nach oben orientiert ist. Die Pumpen kénnen flr Trocken-
und Nassaufstellung geliefert werden. Fir die vertikale Nassaufstellung ist bereits ein Montageflansch
vorgesehen.

Verschmutzungen im Rohrleitungsnetz beeintrachtigen die Lebensdauer der Pumpe. Wenn das Rohr-
leitungsnetz bei der Erstinbetriebnahme mit der Pumpe gespllt und gereinigt wird, muss vor der Pum-
pe anlagenseitig voriibergehend ein zusatzlicher Inbetriebnahmefilter eingebaut werden (Maschen-
weite: 0,02 mm).

Personalqualifikation: Transportpersonal

Monteur

Personliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Schutzhelm
Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Oooooon

Hilfsmittel: Mobilkran, Stapler, Hebezeug

Betriebsanleitung
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8 Einbau, Ausbau

8.3 Pumpe aufstellen

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr und Gerateschaden durch herabfallende und umstiirzende Teile.
» Pumpe nur auf tragfahigem Untergrund oder an tragfahiger Lastaufnahme befestigen.
» Sicherstellen, dass Befestigungselemente und Rohrleitungen ausreichend fixiert sind.

ACHTUNG

Motorschaden durch austretendes Fordermedium.
» Pumpe nicht oberhalb des Motors einbauen.

ACHTUNG

Gerateschaden durch Verunreinigung im Rohrleitungsnetz.
» Bei Schweillarbeiten Schutzdeckel vor Anschlussflanschen anbringen.
» Sicherstellen, dass bei Schweilarbeiten keine Schweil3perlen und kein Schleifstaub in das Rohr-
leitungsnetz und in die Pumpe eindringen kénnen.
» Wenn das Rohrleitungsnetz mit der Pumpe gespdilt und gereinigt wird, sicherstellen, dass ein Inbe-
triebnahmefilter verbaut ist.

Abb. 7: Vertikale und horizontale Aufstellung

Voraussetzung:

v Anlagenschutz: Sicherheitsventil gemaR EN ISO 4126-1 im Rohrleitungsnetz druckseitig vor erster
Absperrarmatur installiert

v" Anschliisse der Pumpe vor Verschmutzung geschitzt, z.B. durch werkseitig montierte
Schutzdeckel

v Bei Bedarf Hebezeug vorbereitet

1. » Pumpe in die Einbaulage bringen, dabei die Position des Motors und des Druckanschlusses
beachten.

2. ) Pumpe mit Befestigungselementen sicher auf dem Untergrund fixieren.

14 OIW 01de Ausgabe 2021-05 Betriebsanleitung



8 Einbau, Ausbau

8.4 Pumpe ausbauen

8.4 Pumpe ausbauen

Personalqualifikation: Transportpersonal
Monteur

Elektrofachkraft

Arbeitskleidung
Schutzhelm
Gesichtsschutz
Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe

Persdnliche Schutzausristung:

Hilfsmittel: Mobilkran, Stapler, Hebezeug

Auffangbehalter

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag.

» Sicherstellen, dass die elektrische Versorgung spannungsfrei und gegen Wiedereinschalten gesi-
chert ist.

» Betriebsanleitungen der elektrischen Komponenten beachten.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch austretendes Férdermedium.

Fordermedien kénnen heil}, giftig, brennbar und atzend sein und unter hohem Druck herausspritzen.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausriistung tragen. Auf Gesichtsschutz achten.
» Vor Beginn der Arbeiten das Pumpenaggregat auf Umgebungstemperatur abkihlen lassen.
» Sicherstellen, dass die Pumpe drucklos ist.

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden o6rtlichen
Vorschriften entsorgen.

OO ooOooooon

Voraussetzung:

v" Pumpenaggregat auf Umgebungstemperatur abgekihlt

v" Pumpenaggregat von elektrischer Versorgung getrennt, spannungsfrei und gegen

Wiedereinschalten gesichert

1. » Druckseitige und saugseitige Absperrarmaturen schlieRen.

2. . Pumpe am niedrigsten Punkt entleeren, dabei austretendes Férdermedium in einem Auffangbe-
halter auffangen.

3. » Druckseitige und saugseitige Anschlussflansche demontieren.

4. , Pumpenaggregat vom Rohrleitungsnetz trennen, dabei austretendes Férdermedium auffangen.

5. ) Befestigungselemente zur Fixierung der Pumpe ausschrauben.

6. ) Pumpenaggregat vor Ort demontieren oder an einen geeigneten Ort transportieren % Transport,
Lagerung, Seite 10.

Betriebsanleitung
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9 Anschluss

9.1 Gefahren beim Anschluss

9 Anschluss

9.1 Gefahren beim Anschluss

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

O Alle Arbeiten an Pumpe und Rohrleitungsnetz nur von autorisiertem Fachpersonal durchfiihren
lassen.

Sicherstellen, dass keine Verunreinigungen in Pumpe und Rohrleitungsnetz eindringen kénnen.
Sicherstellen, dass mechanische Anschlisse spannungsfrei montiert werden.
Anziehdrehmomente einhalten % Anhang, Seite 38.

Alle Arbeiten an der Elektrik nur von Elektrofachkraften durchfiihren lassen.

Vor Beginn der Arbeit an der Pumpe sicherstellen, dass die elektrische Versorgung spannungsfrei
und gegen Wiedereinschalten gesichert ist.

Wenn die Isolation von elektrischen Leitungen beschadigt ist, Stromversorgung sofort trennen.

O OoOoooo

9.2 Pumpe an Rohrleitungsnetz anschlieBen

Personalqualifikation: O Transportpersonal

O Monteur
Personliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung

O Schutzhandschuhe

O Schutzhelm

O Sicherheitsschuhe
Hilfsmittel: O Mobilkran, Stapler, Hebezeug
ACHTUNG

Gerateschaden durch Verunreinigung im Rohrleitungsnetz.
» Bei Schweillarbeiten Schutzdeckel vor Anschlussflanschen anbringen.
» Sicherstellen, dass bei SchweilRarbeiten keine Schweillperlen und kein Schleifstaub in das Rohr-
leitungsnetz und in die Pumpe eindringen kénnen.

» Wenn das Rohrleitungsnetz mit der Pumpe gespllt und gereinigt wird, sicherstellen, dass ein Inbe-
triebnahmefilter verbaut ist.

ACHTUNG

Gerateschaden durch mechanische Verspannung.
» Sicherstellen, dass die Pumpe frei von mechanischen Verspannungen im Rohrleitungsnetz mon-
tiert ist.
» Anziehdrehmomente einhalten.

i o o

Abb. 8: Anschluss an Rohrleitungsnetz

1. Pumpenwelle oder Liifterrad des Motors drehen. Dabei die Leichtgangigkeit der Pumpe prifen.
Wenn sich die Pumpenwelle nicht von Hand drehen lasst, Stérung beheben, bevor die Pumpe
eingebaut wird & Hilfe im Problemfall, Seite 34.

2. . Vor SchweilRarbeiten Schutzdeckel an Sauganschluss und Druckanschluss anbringen.

Rohrleitungen in Position bringen und Rohrleitungsgewicht abstutzen.

4. Langen-, Hohen- und Winkelversatz prifen und bei Bedarf korrigieren.
= Ein spannungsfreier Einbau ist sichergestellt, wenn sich die Schrauben leicht anziehen lassen.

5. Verbindungsschrauben lUber Kreuz mit Drehmoment anziehen, Tabelle Anziehdrehmomente &
Anhang, Seite 38.

w
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9 Anschluss

9.3 Pumpe isolieren

9.4

93P

umpe isolieren

Personalqualifikation: O Monteur
Personliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe
Hilfsmittel: O Isoliermaterial
/\ WARNUNG

HeiBe Oberflache.

Berihren nicht isolierter heilRer Oberflachen flhrt zu Verbrennungen.

» Vor Inbetriebnahme Bauteile und Rohrleitungen isolieren, die von heilen Medien (> 60 °C) durch-

stromt werden.

P Vor Inbetriebnahme alle potentiell heiRen Oberflachen der Pumpe und der angeschlossenen Ver-
rohrung sorgfaltig isolieren oder mit geeignetem Beriihrschutz versehen.

Pumpe und Motor zusammenbauen

Personalqualifikation:

O

Monteur

Personliche Schutzausristung:

O Arbeitskleidung

O
O

Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe

ACHTUNG

Kupplungsschaden und Lagerschaden durch falsche Ausrichtung der Kupplung.
» Um eine lange Lebensdauer der Kupplung sicherzustellen, Wellenenden genau ausrichten.
» Nach dem Zusammenbau zulassige Verlagerungswerte der Kupplung laut unten stehender Tabel-

le prifen.
|
& - © ‘
o | |
7 |
E oe_ AKa
L
Lmax.= L +AKa

DH

5]

1 ==

Abb. 9: Kupplungsausrichtung Messstellen

L max.

o

Y

WAV

Lmin.

AKw (mm) = Lmax- Lmin.

AuBendurchmesser  Kupplungsabstand Axialverlagerung max. Radialverlagerung max. Winkelverlagerung max.
DH E AKa AKr AKw

[mm] [mm] [mm] [mm] [] [mm]
40 16 -0,5/+1,2 0,20 1,2 0,8
55 18 -0,5/+1,4 0,22 0,9 0,9
65 20 -0,7/+1,5 0,25 0,9 1,1
80 24 -0,7/+1,8 0,28 1,0 1,4
95 26 -1,0/+2,0 0,32 1,0 1,7
120 30 -1,0/+2,2 0,38 1,1 23
135 35 -1,0/+2,6 0,42 1,2 2,7
160 40 -1,5/+3,0 0,48 1,2 3,3

Tab. 7: Grenzwerte zur Ausrichtung der Wellenkupplung

Betriebsanleitung
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10 Betrieb

9.5 Pumpenaggregat an Spannungsversorgung anschlieen

9.5

10
10.1

10.2
10.2.1

Hinweis

1. » Radialverlagerung AKr der Kupplung mit Haarlineal und Fihlerlehre kontrollieren. Dabei mehrere
Punkte am Umfang der Kupplung Uberprufen.

2. ) Winkelverlagerung AKw der Kupplung mit Haarlineal kontrollieren.
3. ) Axialverlagerung AKa der Kupplung mit Schieblehre oder Fiihlerlehre kontrollieren.

4. » Wenn die Grenzwerte der oben stehenden Tabelle tUberschritten werden, Fixierung von Pumpe
oder Motor I6sen und Pumpe oder Motor verschieben, um den jeweiligen Versatz zu korrigieren.

Pumpenaggregat an Spannungsversorgung anschliefen

Personalqualifikation: O Elektrofachkraft

Hilfsmittel: O Betriebsanleitung Motor
O Schaltbild Motor

A GEFAHR

Lebensgefahr durch Stromschlag.

» Sicherstellen, dass die elektrische Versorgung spannungsfrei und gegen Wiedereinschalten gesi-
chert ist.

» Vor Inbetriebnahme sorgfaltige Erdung und Potenzialausgleich sicherstellen.
» Betriebsanleitungen der elektrischen Komponenten beachten.

1. ) Sicherstellen, dass die Betriebsdaten auf dem Typenschild des Motors mit den Betriebsdaten der
Pumpe und mit dem 6&rtlichen Netz Ubereinstimmen.

2. j Pumpentragerful, Grundrahmen oder Sockel Uber die Verschraubung sorgfaltig erden.
3. » Motor geméal Betriebsanleitung und Schaltbild im Motorklemmkasten anschlieRen.
4. ), Beim Anschluss des Pumpenaggregats an die Gesamtanlage Potenzialausgleich fortsetzen.

Betrieb

Gefahren beim Betrieb

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

O Alle Arbeiten nur von autorisiertem Fachpersonal durchfiihren lassen.

O Vor Inbetriebnahme sicherstellen, dass im Rohrleitungsnetz ein Sicherheitsventil druckseitig vor
der ersten Absperrarmatur installiert wurde.

O Vor Inbetriebnahme sicherstellen, dass Saugleitung und Pumpe gefiillt sind.

O Fordermedien kénnen heild, giftig, brennbar und atzend sein. Entsprechende Schutzausristung
verwenden.

O Sicherstellen, dass die Pumpe nur innerhalb der Betriebsgrenzen betrieben wird.

O Beilangeren Arbeiten direkt an der Pumpe Gehdrschutz tragen.

O Sicherstellen, dass der maximal zulassige Systemdruck nicht Gberschritten wird.

O Sicherstellen, dass die Pumpe beim AbkUhlen oder Erwarmen nur langsamen Temperaturande-
rungen ausgesetzt wird.

O Sicherstellen, dass vorhandene Sicherheitseinrichtungen im Betrieb nicht umgangen oder aul3er
Kraft gesetzt werden.

O Vor AuRerbetriebnahme sicherstellen, dass die elektrische Versorgung spannungsfrei und gegen
Wiedereinschalten gesichert ist.

Inbetriebnahme
Rohrleitungsnetz reinigen

Verschmutzungen im Rohrleitungsnetz beeintrachtigen die Lebensdauer der Pumpe. Wenn das Rohr-
leitungsnetz bei der Erstinbetriebnahme mit der Pumpe gesplilt und gereinigt wird, muss vor der Pum-
pe anlagenseitig voriibergehend ein zusatzlicher Inbetriebnahmefilter installiert werden.

Personalqualifikation: O Monteur

Persoénliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe

18
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10 Betrieb

10.2.2

10.2 Inbetriebnahme

ACHTUNG

Gerateschaden durch zuséatzlichen Druckverlust im Inbetriebnahmefilter/Inbetriebnahme-
Schmutzfanger.

» Stromungswiderstand berechnen und verbleibende Ansaugleistung bestimmen.
» Saugseitigen Druck berwachen.
» Inbetriebnahmefilter/Inbetriebnahme-Schmutzfanger regelmafig kontrollieren.

Voraussetzung:

v Bei Bedarf Inbetriebnahmefilter verbaut (Maschenweite 0,02 mm)

1. » Vor Inbetriebnahme zum Schutz der Pumpe das gesamte Rohrleitungsnetz sorgfaltig reinigen.
2. ) Rohrleitungsnetz mindestens 50 — 100 Stunden spilen.

Pumpe fiillen und entliiften

Moglichkeiten

Es gibt zwei Mdglichkeiten, die Pumpe zu fillen:
O Uber den Sauganschluss oder Druckanschluss
O Uber den Bypass-Anschluss

Pumpe iiber Sauganschluss oder Druckanschluss fiillen und entliiften

Personalqualifikation: O Monteur
Personliche Schutzausriistung: O Arbeitskleidung
O Gesichtsschutz
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe

A GEFAHR

Lebensgefahr durch austretendes Férdermedium.
Fordermedien konnen heil3, giftig, brennbar und atzend sein und unter hohem Druck herausspritzen.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausriistung tragen. Auf Gesichtsschutz achten.

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden 6rtlichen
Vorschriften entsorgen.

1 Entlaftungsbohrung

1. » Verschlussschraube der Entliftungsbohrung 1 max. 2 Umdrehungen I6sen, damit wahrend des
Flllvorgangs Luft entweichen kann.

2. ) Saugseitige oder druckseitige Absperrarmatur 6ffnen und Pumpe (ber den Sauganschluss oder
Druckanschluss fiillen, bis Fordermedium an der Entliftungsbohrung 1 austritt.

3. » Wahrend des Fullvorgangs Pumpenwelle oder Lifterrad des Motors von Hand drehen, um den
Flllvorgang zu beschleunigen:
Flllen Gber Sauganschluss: Pumpenwelle in Drehrichtung des Motors drehen.
Fillen Gber Druckanschluss: Pumpenwelle entgegen der Drehrichtung des Motors drehen.

4. ) Verschlussschraube der Entliftungsbohrung 1 wieder anziehen.

Betriebsanleitung
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10 Betrieb

10.2 Inbetriebnahme

A\

10.2.3

Hinweis

Pumpe iiber Bypass-Anschluss fiillen

Personalqualifikation: O Monteur
Persdnliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Gesichtsschutz
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe

A GEFAHR

Lebensgefahr durch austretendes Fordermedium.
Férdermedien kénnen heif3, giftig, brennbar und atzend sein und unter hohem Druck herausspritzen.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausristung tragen. Auf Gesichtsschutz achten.

» Austretendes Fordermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden ortlichen
Vorschriften entsorgen.

1 Entlaftungsbohrung
2 Bypass-Anschluss

1. ) Verschlussschraube der Entliftungsbohrung 1 max. 2 Umdrehungen I6sen, damit wahrend des
Flllvorgangs Luft entweichen kann.

2. » Verschlussschraube des Bypass-Anschlusses 2 entfernen und Pumpe Uber den Bypass-An-
schluss flllen, bis Férdermedium am Bypass-Anschluss austritt.

3. » Wahrend des Fullvorgangs Pumpenwelle oder Lifterrad des Motors von Hand drehen, um den
Fallvorgang zu beschleunigen:

4. ) Verschlussschraube des Bypass-Anschlusses 2 wieder anziehen.

5. ) Verschlussschraube der Entliftungsbohrung 1 wieder anziehen.

Drehrichtung kontrollieren

Die Drehrichtung ist durch einen Pfeil auf dem Pumpenflansch/Pumpengehause gekennzeichnet. Die
Drehrichtung des Motors gibt die Drehrichtung der Pumpe vor. Das Lifterrad des Motors muss sich in
die gleiche Richtung drehen wie der Drehrichtungspfeil auf dem Pumpenflansch.

Standard-Drehrichtung: im Uhrzeigersinn (vom Motor aus gesehen)

Personalqualifikation: ‘EI Monteur

ACHTUNG

Gerateschaden durch Trockenlauf der Pumpe.
» Sicherstellen, dass die Pumpe ordnungsgemal gefiillt ist.
» Pumpe maximal eine Sekunde einschalten und sofort wieder ausschalten.

1. » Spannungsversorgung einschalten und sofort wieder ausschalten.

1

2. ) Drehrichtung des Lifterrads mit der Richtung des Drehrichtungspfeils 1 vergleichen.

3. » Wenn die Richtungen nicht Gbereinstimmen, die zwei Phasen des elektrischen Anschlusses tau-
schen. Schritte 1 und 2 wiederholen.
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10 Betrieb

10.2.4

10.2 Inbetriebnahme

Pumpe in Betrieb nehmen

Monteur
Elektrofachkraft

Arbeitskleidung
Gesichtsschutz
Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe

Personalqualifikation:

Personliche Schutzausristung:

Oooooon

Hilfsmittel:

A GEFAHR

Lebensgefahr durch berstende Bauteile/Komponenten und austretendes Férdermedium.

Aufgrund von unzulassig hohem Druck kdnnen Bauteile oder Komponenten mit groRer Energie bers-
ten, z.B. durch Absperren des druckseitigen Rohrleitungsnetzes.

» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausriistung tragen.

» Anlagenschutz: Vor Inbetriebnahme sicherstellen, dass anlagenseitig ein Sicherheitsventil im
druckseitigen Rohrleitungsnetz installiert ist.

» Pumpenschutz: Vor Inbetriebnahme sicherstellen, dass ein anlagenseitiges Uberstrémventil/Si-
cherheitsventil installiert ist.

Verletzungsgefahr durch austretendes Fordermedium.
Fordermedien kénnen heil, giftig, brennbar und atzend sein.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausristung tragen. Auf Gesichtsschutz achten.

» Austretendes Fordermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden 6rtlichen
Vorschriften entsorgen.

HeiBe Oberflache.
Berihren nicht isolierter heiler Oberflachen fuhrt zu Verbrennungen.

» Vor Inbetriebnahme Bauteile und Rohrleitungen isolieren, die von hei3en Medien (> 60 °C) durch-
stromt werden.

Verletzungsgefahr durch rotierende Teile.
» Sicherstellen, dass der Kupplungsschutz montiert ist.

Auffangbehalter

ACHTUNG

Gerateschaden durch Trockenlauf der Pumpe.

» Sicherstellen, dass die Pumpe und das angeschlossene Rohrleitungsnetz ordnungsgemaf gefillt
sind.

» Wenn die Pumpe nach 10 — 15 Sekunden nicht férdert, Inbetriebnahme abbrechen.

Voraussetzung:

v" Pumpenaggregat korrekt aufgestellt

v Kupplung korrekt ausgerichtet & Anschluss, Seite 16
v Anschlisse dichtend angeschlossen

v Motor korrekt angeschlossen

v Robhrleitungsnetz frei von Verunreinigungen

Betriebsanleitung
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10 Betrieb

10.3 Wahrend des Betriebs

10.3

10.3.1

10.3.2

Hinweis

10.3.3

v Anlagenschutz: Sicherheitsventil geman EN ISO 4126-1 im Rohrleitungsnetz druckseitig vor erster
Absperrarmatur installiert

v" Pumpe mit Fordermedium gefullt

v Absprerrarmaturen in Saugleitung und Druckleitung getffnet

1. » Pumpenaggregat einschalten.

= Pumpe férdert, wenn der Druck auf der Druckseite der Pumpe steigt oder ein anlagenseitiger
Strdomungswachter anspricht.

2. » Wenn die Pumpe nach 10 — 15 Sekunden Betrieb nicht férdert, Inbetriebnahme abbrechen. Ursa-
che flr die Stérung beheben und erst danach mit der Inbetriebnahme fortfahren, dabei die Hin-
weise der Storungstabelle beachten % Hilfe im Problemfall, Seite 34.

3. » Pumpe einige Minuten betreiben, um das Rohrleitungsnetz vollstandig zu entliften.
= Rohrleitungsnetz ist vollstandig entllftet, wenn das Betriebsgerausch der Pumpe gleichmaRig

wird und an einem druckseitig angebrachten Manometer keine Schwankungen mehr zu beob-
achten sind.

Wahrend des Betriebs

Betriebsdruck priifen

Personalqualifikation: ‘EI Geschultes Personal

X

Abb. 10: Manometerabsperrventil geschlossen/offen - Prinzipbild

ACHTUNG

Undichtheit des Manometers durch dauerhaft ge6ffnetes Manometerabsperrventil.
» Manometerabsperrventil nach dem Ablesen sofort schlieRen.

1. » Manometerabsperrventil 6ffnen.
2. ) Betriebsdruck ablesen und Manometerabsperrventil schliezen.

Filter und/oder Schmutzfianger iiberwachen

Der Hersteller empfiehlt, die Pumpe durch anlagenseitig installierte Filter und/oder Schmutzfanger (Ma-
schenweite maximal 0,5 mm) vor Verschmutzung zu schiitzen. Der Verschmutzungsgrad des Filters
und/oder Schmutzfangers kann mit Hilfe eines saugseitigen Manometers bzw. einer Differenzdruckan-
zeige Uberwacht werden.

Personalqualifikation: ‘El Geschultes Personal

1. » Nach Inbetriebnahme den Verschmutzungsgrad des Filters und/oder Schmutzfangers mit saug-
seitigem Manometer bzw. Differenzdruckanzeige iberwachen.

2. ) Filter und/oder Schmutzfanger bei saugseitigem Druckabfall zusétzlich priifen. Auslegungsdaten
des Herstellers von Filter/Schmutzfanger beachten.

3. » Imlaufenden Betrieb alle zwei Wochen saugseitigen Druck kontrollieren.

Pumpenaggregat ausschalten

Personalqualifikation: O Geschultes Personal

ACHTUNG

Dichtungsschaden durch Druckbelastung bei Stillstand.
» Sicherstellen, dass der maximal zulassige Systemdruck nicht tGberschritten wird.

1. » Motor ausschalten.
2. ) Druckseitige Absperrarmatur schlieRen.
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10 Betrieb

10.4 AuBerbetriebnahme

10.4.1

Pumpe auBler Betrieb nehmen

10.4 AulRerbetriebnahme

AulBerbetriebnahme ist eine Betriebsunterbrechung, die unterschiedliche MalRnahmen erfordert, ab-
héangig von Umfang und Dauer der Unterbrechung sowie den Eigenschaften des Férdermediums.

Personalqualifikation: O Monteur

O Elektrofachkraft
Persoénliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung

O Schutzhandschuhe

O Sicherheitsschuhe
Hilfsmittel: O Auffangbehalter
/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretendes Fordermedium.

Fordermedien konnen heil}, giftig,

brennbar und atzend sein.

» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausristung tragen. Auf Gesichtsschutz achten.
» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden &rtlichen

Vorschriften entsorgen.

ACHTUNG

Gerateschaden durch zu schnelle Temperaturdnderung.
» Pumpe nur langsamen Temperaturdnderungen aussetzen.
» Pumpe auf keinen Fall mit offener Flamme erwarmen.

b Bei Betriebsunterbrechungen folgende MaRnahmen durchfiihren:

Umfang der Betriebsunterbrechung

O Pumpe langere Zeit stillsetzen

MaRRnahme

b Abhéangig vom Férdermedium

O Pumpe entleeren

b Druckseitige und saugseitige Absperrarma-
turen schlieRen.

O Pumpe demontieren

P Motoren von Spannungsversorgung trennen
und gegen Wiedereinschalten sichern.

O Pumpe einlagern

P Vorschriften zu Lagerung und Konservierung
beachten & Transport, Lagerung, Seite 10.

Tab. 8: MalBnahmen bei Betriebsunterbrechung

Verhalten des Férdermediums Dauer der Betriebsunterbrechung

Korrosiv belastend

leeren.

kurz lang
Feststoffe sedimentieren —» Pumpe splen. —» Pumpe spulen.
Erstarrt/gefriert P Pumpe beheizen oder ent- |___» Pumpe entleeren.
Nicht korrosiv belastend leeren.
Erstarrt/gefriert —» Pumpe beheizen oder ent- |1. ). Pumpe entleeren.

2. j Pumpe konservieren.

Bleibt flissig
Nicht korrosiv belastend

Bleibt flissig
Korrosiv belastend

OO000O oo oo O

1. » Pumpe entleeren.
2. j Pumpe konservieren.

Tab. 9: MaBnahmen abhéngig vom Verhalten des Férdermediums

P Pumpe Uber Druckleitung, Saugleitung, Entliftungsschrauben und Verschlussschrauben

entleeren.

Betriebsanleitung
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11 Wartung

10.5 Wiederinbetriebnahme

10.5

10.5.1

11
1.1

11.2

1.3

11.4

Wiederinbetriebnahme

Pumpe wieder in Betrieb nehmen

> Alle Schritte wie bei der Inbetriebnahme durchfiihren % Inbetriebnahme, Seite 18.

Wartung
Gefahren bei der Wartung

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

O Alle Arbeiten nur von autorisiertem Fachpersonal durchfiihren lassen.

O Vor Beginn der Arbeit Pumpenaggregat langsam auf Umgebungstemperatur abkuihlen lassen.
Schnelle Temperaturanderungen vermeiden.

O Foérdermedien kénnen heil, giftig, brennbar und atzend sein. Entsprechende Schutzausristung
verwenden.

O Austretendes Fordermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden 6rtlichen
Vorschriften entsorgen.

O Sicherstellen, dass der Auffangbehalter fir austretendes Fordermedium ausreichendes Fas-
sungsvermdgen hat.

O Betriebsanleitungen und Datenblatter der Komponenten beachten.

Wartungsbedarf

Die Lebensdauer ist abhangig von der Einhaltung der Betriebsbedingungen der Pumpe und den Anfor-
derungen aus den Betriebsanleitungen der Komponenten.

Bauteil Wartungsbedarf Zyklus

Pumpe O Visuelle Priifung 4 Wochen
O Akustische Priifung

Leckagebohrung O Visuelle Prifung 4 Wochen
O Bei Bedarf Reinigung

Filter/Schmutzfanger (anlagenseitig) |0 Kontrolle des saugseitigen Drucks |2 Wochen

Uberstromventil O Funktionspriifung < 5 Jahre

Tab. 10: Wartungsbedarf

Kugellager

Die verwendeten Kugellager sind lebensdauergeschmiert. Es sind daher keine Wartungsarbeiten not-
wendig. Der Hersteller empfiehlt, die Kugellager nach jeweils 20000 Betriebsstunden zu erneuern.

Pumpe warten

Personalqualifikation: Monteur
Persoénliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe
Gesichtsschutz

Ooooojno

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch austretendes Fordermedium.
Fordermedien konnen heil3, giftig, brennbar und atzend sein.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausristung tragen. Auf Gesichtsschutz achten.

» Austretendes Férdermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden ortlichen
Vorschriften entsorgen.

1. » Pumpe regelmaRig alle vier Wochen visuell und akustisch prifen.
2. ) Bei Anzeichen auf Verschleil? Ursache beseitigen & Instandhaltung, Seite 25.
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12 Instandhaltung

11.5 Anschluss Leckageabfuhr reinigen

11.5 Anschluss Leckageabfuhr reinigen

Aus den geringen regularen Leckagemengen kénnen sich Ablagerungen bilden, die bei langerer Be-
triebsdauer den freien Abfluss weiterer Leckagefliissigkeit verhindern.

Personalqualifikation: O Monteur

Personliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Gesichtsschutz
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe

1. » Wenn eine Leckageleitung angeschlossen ist, Leckageleitung abschrauben.

2. » Um die Durchgéngigkeit des Anschluss Leckageabfuhr zu prifen, einen flexiblen, weichen Dorn
in den Anschluss Leckageabfuhr einfihren.

3. ) Beiunzureichender Durchgéngigkeit Anschluss Leckageabfuhr und, wenn vorhanden, Leckage-
leitung reinigen.
4. » Wenn vorhanden, Leckageleitung wieder anschlieRen.

12 Instandhaltung
12.1 Gefahren bei der Instandhaltung

Folgende Sicherheitshinweise unbedingt beachten:

O Alle Arbeiten nur von autorisiertem Fachpersonal durchfiihren lassen.

O Vor Beginn der Arbeit an der Pumpe sicherstellen, dass die elektrische Versorgung spannungsfrei
und gegen Wiedereinschalten gesichert ist.

O Vor Beginn der Arbeit Pumpenaggregat langsam auf Umgebungstemperatur abkiihlen lassen.
Schnelle Temperaturanderungen vermeiden.

O Foérdermedien kénnen heil3, giftig, brennbar und atzend sein. Entsprechende Schutzausristung
verwenden.

O Sicherstellen, dass die Pumpe drucklos ist und Absperrarmaturen nicht unkontrolliert betatigt
werden.

O Austretendes Fordermedium sicher auffangen und umweltgerecht nach den geltenden o6rtlichen
Vorschriften entsorgen.

O Sicherstellen, dass der Auffangbehalter fir austretendes Fordermedium ausreichendes Fas-

sungsvermdgen hat.

Anziehdrehmomente einhalten & Anhang, Seite 38.

Betriebsanleitungen und Datenblatter der Komponenten beachten.

oo

12.2 Verschlei

12.2.1 Anzeichen fiir Verschlei

Die folgende Tabelle benennt Anzeichen fir fortgeschrittenen Verschleill einzelner Pumpenelemente:

Befund Ursache Beseitigung

Verstarkte Laufgerausche Beginnender Kugellagerschaden | » Kugellager austauschen.

Erhdhte Leckage Beginnender Dichtungsschaden | » Wellendichtung
austauschen.

Ablagerungen an der Schwerfliichtige Medien P Gleitringdichtung reinigen.

Wellendichtung (gilt nur fir

Gleitringdichtung)

Erhohtes Spiel der Kupplung Fortgeschrittener Verschleild des | » Kupplungszwischenring
Kupplungszwischenrings austauschen.

Riickgang der Férdermenge oder |Fortgeschrittener Verschleil? von | » Pumpe austauschen.
des Drucks bei konstanten Spindeln und Gehause
Betriebsbedingungen

Tab. 11: Anzeichen fiir Verschleil3
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12 Instandhaltung

12.3 Kupplung austauschen

12.2.2 Wellendichtung

Wellendichtungen unterliegen einem naturlichen Verschleil3, der stark von den jeweiligen Einsatzbedin-
gungen abhangt. Allgemeine Aussagen uber die Lebensdauer kdnnen daher nicht gegeben werden.

Gleitringdichtung

Im Falle starker Verschmutzung durch verfestigte oder klebrige Leckageriickstdnde empfiehlt der Her-
steller, die Gleitringdichtung zu demontieren und zusammen mit den Innenflachen des Pumpengehau-
ses zu reinigen.

12.3 Kupplung austauschen

12.3.1 Kupplung ausbauen

Personalqualifikation: O Monteur

Persdnliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe

Hilfsmittel: O Abziehvorrichtung

Verletzungsgefahr und Gerateschaden durch herabfallende und umstiirzende Teile.

» Intaktes und korrekt bemessenes Hebezeug verwenden entsprechend dem zu transportierenden
Gesamtgewicht.

» Anschlagpunkte des Hebezeugs entsprechend Schwerpunkt und Gewichtsverteilung wahlen.
» Mindestens zwei Lastseile verwenden.

» Bei vertikalem Transport Motor zuséatzlich gegen Kippen sichern.

» Nicht unter schwebenden Lasten aufhalten.

Voraussetzung:

v" Pumpe entleert

v" Pumpenaggregat von elektrischer Versorgung getrennt, spannungsfrei und gegen Wiedereinschal-
ten gesichert

1. » Verbindungsschrauben zwischen Motor 3 und Pumpentrager 2 entfernen und Pumpe 1 mit Pum-
pentrager 2 vom Motor 3 abheben.

2. ) Feststellschraube 4 an motorseitiger Kupplungshélfte 5 I6sen.

3. » Kupplungszwischenring entfernen und Kupplungshélfte 5 mit Abziehvorrichtung abziehen.
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12 Instandhaltung

12.3.2

Hinweis

12.3 Kupplung austauschen

4 3 ¥

4. ), Verbindungsschrauben zwischen Pumpe 1 und Pumpentrager 2 entfernen und Pumpentrager
abnehmen.

5. ) Feststellschraube an pumpenseitiger Kupplungshalfte 6 16sen und Kupplungshélfte mit geeigne-
tem Werkzeug abziehen.

6. ) Distanzhilse 7 der Kupplung von der Welle abnehmen.

Kupplung einbauen

Personalqualifikation: Monteur

Personliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Hilfsmittel: Drehmomentschlissel
Messstab

Silikonél

Ooooooo o

HeiBe Oberflache.
Berthren heiler Kupplungshalften flhrt zu Verbrennungen.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausristung tragen. Auf Schutzhandschuhe achten.

Die Kupplungshalften lassen sich leichter montieren, wenn sie auf 80 — 100 °C erhitzt werden.
1. » Welle der Pumpe mit Silikonél élen.

4

*#

2. ) Distanzhiilse 7 der Kupplung biindig auf den Wellensicherungsring des Kugellagers aufschieben.
3. » Pumpenseitige Kupplungshélfte 6 bis zum Anschlag auf die Welle aufschieben.

4. ) Feststellschraube der pumpenseitigen Kupplungshélfte 6 anziehen.

5. ) Pumpentrager 2 auf Pumpe 1 aufsetzen und Verbindungsschrauben anziehen.

Betriebsanleitung
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12 Instandhaltung

12.4 Gleitringdichtung und Kugellager austauschen

12.4

12.41

6. ) Abstand X zwischen Stirnflache der Kupplungsklauen und Verbindungsflache des Pumpentré-
gers messen und notieren.

7. » Motorseitige Kupplungshélfte 5 auf das Wellenende des Motors 3 aufschieben.

8. ) Abstand zwischen Stirnflache der Kupplungszéhne und Verbindungsflache des Motorflansches
prufen. Der Abstand muss auf den Wert X-E justiert werden, Tabelle Grenzwerte zur Ausrichtung
der Wellenkupplung % Anschluss, Seite 16.

9. ) Feststellschraube 4 an motorseitiger Kupplungshélfte 5 anziehen und Kupplungszwischenring
einsetzen.

10.). Pumpe 1 mit Pumpentréger 2 auf Motor 3 aufsetzen.

11.) Pumpe leicht verdrehen, bis die Z&hne der pumpenseitigen Kupplungshalfte sauber in die Zwi-
schenraume des Kupplungszwischenrings eingreifen.

12.). Verbindungsschrauben zwischen Motor 3 und Pumpentrager 2 anziehen.

Gleitringdichtung und Kugellager austauschen

Gleitringdichtung und Kugellager ausbauen

Personalqualifikation: O Monteur

Personliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe

Hilfsmittel: O Werkzeugsatz Gleitringdichtung % Ersatzteile, Seite 37
O Abziehvorrichtung

Voraussetzung:

v" Pumpenaggregat von elektrischer Versorgung getrennt, spannungsfrei und gegen
Wiedereinschalten gesichert
v Kupplung ausgebaut
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12 Instandhaltung

12.4 Gleitringdichtung und Kugellager austauschen

1. » Zylinderschrauben 1 entfernen.
2. ) Abdrickelemente 2 einschrauben. Dabei wird das Dichtungsgehause 3 zusammen mit Haupt-
spindel und montierter Gleitringdichtung aus dem Druckgeh&use 20 herausgedriickt.

3. ) Dichtungsgehéuse 3 zusammen mit Hauptspindel 4 und montierter Gleitringdichtung aus dem
Druckgehause 20 herausziehen.

4. ) Passfeder 6 entfernen. Wellensicherungsringe 7 und Stutzscheibe 8 demontieren.

i

5. ) Hauptspindel 4 mit leichten Schldgen eines weichen Hammers aus dem Dichtungsgehause 3
austreiben.

6. ) Stltzscheibe 9, Teile der Gleitringdichtung 10 und Stlitzscheibe 11 von Hauptspindel 4
demontieren.

3 12 13 I C
3
7. » Kugellager 12 mit passender Abziehvorrichtung aus dem Dichtungsgehause 3 herausziehen.

8. ) Gegenring der Gleitringdichtung 13 mit montiertem O-Ring mit Montagedorn C aus dem Dich-
tungsgehause 3 auspressen.
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12 Instandhaltung
12.4 Gleitringdichtung und Kugellager austauschen

12.4.2 Gleitringdichtung und Kugellager einbauen

Personalqualifikation: O Monteur

Arbeitskleidung

Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Werkzeugsatz Gleitringdichtung & Ersatzteile, Seite 37
Silikonfett

Drehmomentschlissel

Personliche Schutzausristung:

Hilfsmittel:

OooOooOoooan

/\ WARNUNG

HeiRe Oberflache.
Beriihren heiler Kupplungshalften fihrt zu Verbrennungen.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausriistung tragen. Auf Schutzhandschuhe achten.

Hinweis Die Kupplungshalften lassen sich leichter montieren, wenn sie auf 80 — 100 °C erhitzt werden.

EEPR

1. » Gegenring der Gleitringdichtung 13 mit aufgezogenem O-Ring mittels Montagedorn C in das
Dichtungsgehause 3 einpressen, Dabei auf Position der Ausnehmung fiir den Spannstift achten.

2. » Hauptspindel 4 im Bereich der Gleitringdichtung sorgfaltig reinigen und fetten. Stitzscheibe 11
und restliche Teile der Gleitringdichtung 10 auf Welle aufschieben, dabei Montagehiilse A ver-

avanners” Blaw " il

3. ) Hauptspindel 4 mit montierter Gleitringdichtung in das Dichtungsgeh&use 3 einschieben. Dabei
Montagehulse A verwenden.

4. » Montagehiilse entfernen. Stiitzscheibe 9 montieren, Kugellager 12 aufpressen. Stiitzscheibe 8,
Wellensicherungsringe 7 und Passfeder 6 montieren.

5. ) Gleitflachen von Gleitring und Gegenring im Druckgeh&use 20 mit Waschbenzin sorgfaltig reini-
gen und mit einem Tropfen harzfreien Schmierdl versehen. Gleitflachen danach nicht mehr be-
ruhren.

6. ) Hauptspindel 4 mit vormontiertem Dichtungsgehduse 3 in das Druckgeh&use 20 einschieben.

7. » Zylinderschrauben 1 anziehen.
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12 Instandhaltung

12.5 Radial-Wellendichtung austauschen

12.5 Radial-Wellendichtung austauschen

12.5.1 Radial-Wellendichtung ausbauen

Personalqualifikation: O Monteur

Persoénliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe

Hilfsmittel: O Werkzeugsatz Radial-Wellendichtung & Ersatzteile, Seite 37

Voraussetzung:

v" Pumpenaggregat von elektrischer Versorgung getrennt, spannungsfrei und gegen
Wiedereinschalten gesichert

v" Kupplung ausgebaut

v' Kugellager ausgebaut

' ol

1. ) Stiitzscheibe 3 und Wellensicherungsring 1 aus dem Dichtungsgeh&use 2 entfernen.

2. ) Radial-Wellendichtring 4 mit Montagedorn D aus dem Dichtungsgeh&ause 2 auspressen. In der
Regel wird der Dichtring bei der Demontage zerstort.

12.5.2 Radial-Wellendichtung einbauen

Personalqualifikation: Monteur
Persoénliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe

Hilfsmittel: Werkzeugsatz Radial-Wellendichtung % Ersatzteile, Seite 37
Gewindedichtung (z.B. Loctite 572)

Molybdandisulfid-Paste (z.B. Fenkart T4)

Ooooooo|o

Hinweis Die Gewindedichtung dient beim Einbau der Radial-Wellendichtung als Schmierstoff, nach dem Aus-

harten als Verdrehsicherung.
‘/ 4 2 '
D 4

1. » Im Dichtungsgeh&use 2 Sitzflache des Radial-Wellendichtrings 4 sorgfaltig reinigen.

2. » Gewindedichtung (z.B. Loctite 572) auftragen. Dabei darauf achten, dass keine Gewindedichtung
auf die Dichtlippe gelangt.

3. » Radial-Wellendichtring 4 mit Montagedorn D vorsichtig in Dichtungsgehéuse 2 pressen. Dabei

Montagerichtung beachten. Bei Ubermafiigem Widerstand zusatzliche Gewindedichtung
auftragen.
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12 Instandhaltung

12.6 Spindelsatz austauschen

4. ) Sicherstellen, dass der Montagedorn flachig auf dem Stltzkdérper des Dichtrings 4 aufliegt und im
Bereich der Dichtlippe keine scharfen Kanten aufweist.

5. ) Montagedorn entfernen.
6. ) Zwischenraum des Radial-Wellendichtrings 4 mit Molybdandisulfidpaste (MoS,) fillen.

5 2

N

7. ) Stitzscheibe 3 auf Hauptspindel 5 aufschieben. Hauptspindel 5 in das Dichtungsgehuse 2 mit
vormontiertem Radial-Wellendichtring 4 einfiihren, dabei Montagehiilse A verwenden.

8. ) Montagehlilse entfernen. Fortfahren siehe ,Gleitringdichtung und Kugellager einbauen®,
Schritte 4, 6 und 7.

12.6 Spindelsatz austauschen

12.6.1 Spindelsatz ausbauen

Personalqualifikation: O Monteur
Personliche Schutzausristung: O Arbeitskleidung
O Schutzhandschuhe
O Sicherheitsschuhe
Hilfsmittel: O Kunststoffhammer
O Abziehvorrichtung
Voraussetzung:

v' Pumpenaggregat von elektrischer Versorgung getrennt, spannungsfrei und gegen
Wiedereinschalten gesichert
v" Kupplung ausgebaut

4

1. ) BaugroRe15 — 42 (Abbildung): Vier Zylinderschrauben 14 herausschrauben und Saugdeckel 15
abnehmen.
BaugroBe 55 — 118: Sechskantmuttern und Stiftschrauben entfernen und Saugdeckel abneh-
men.

2. ) Nebenspindeln 16 aus dem Pumpengeh&use 17 entnehmen.
3. p Pumpengehause 17 mit leichten Schlégen eines weichen Hammers lockern und abziehen.
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12 Instandhaltung

12.6 Spindelsatz austauschen

4. . Ausbauschritte siehe "Gleitringdichtung und Kugellager ausbauen”, Schritte 1 bis 5.
4 18 19 11 10 9

5. ) Stutzscheibe 9, Teile der Gleitringdichtung 10, Stlitzscheibe 11, Wellensicherungsring 19 und
Ausgleichszylinder 18 von Hauptspindel 4 demontieren.

12.6.2 Spindelsatz einbauen

Personalqualifikation: Monteur
Personliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Schutzhandschuhe

Sicherheitsschuhe
Werkzeugsatz Gleitringdichtung % Ersatzteile, Seite 37
Drehmomentschlissel

Ooooooo

4 18 19

\‘ 4 A 1110
"*"u.x__.m. L

ssosssm=— g}

1. » Ausgleichszylinder 18 auf Hauptspindel 4 aufpressen, Wellensicherungsring 19 montieren.

2. ) Hauptspindel im Bereich der Gleitringdichtung sorgfaltig reinigen und fetten. Stiitzscheibe 11 und
restliche Teile der Gleitringdichtung 10 auf Welle 4 aufschieben. Dabei Montagehtilse A verwen-
den.

3. ) Hauptspindel 4 mit montierter Gleitringdichtung in das Dichtungsgehduse 3 einschieben. Dabei
Montagehiilse A verwenden.

4. ), Montagehilse entfernen. Stutzscheibe 8, Wellensicherungsringe 7 und Passfeder 6 montieren.

5. ) Gleitflachen von Gleitring und Gegenring im Druckgeh&use 20 mit Waschbenzin sorgféltig reini-
gen und mit einem Tropfen harzfreien Schmierdl versehen. Gleitflachen danach nicht mehr be-
ruhren.

6. ) Hauptspindel 4 mit vormontiertem Dichtungsgehause 3 in das Druckgeh&use 20 einschieben.

L @- ?1@-

7. p Zylinderschrauben 1 anziehen.
8. ) Einheit aus Druckgehuse 20 und Hauptspindel 4 in das Pumpengehause 17 einschieben.

9. ) Nebenspindeln 16 in das Pumpengehause 17 einschieben. Saugdeckel 15 aufsetzen.
BaugroBe 15 — 42: Zylinderschrauben 14 anziehen.
BaugroBen 55 — 118: Stiftschrauben und Sechskantmuttern montieren und anziehen.
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13 Entsorgung

13.1 Pumpe demontieren und entsorgen

Kennzahl Stérung

13
13.1

14
141

14.2

Entsorgung

Pumpe demontieren und entsorgen

Personalqualifikation: O Monteur

Personliche Schutzausristung: Arbeitskleidung
Gesichtsschutz
Schutzhandschuhe

(|
O
O
O Sicherheitsschuhe
O
O

Hilfsmittel: Fur das Férdermedium geeignete Losungsmittel oder Indus-
triereiniger

Auffangbehalter

Vergiftungsgefahr und Umweltschaden durch Riickstéande.
» Bei allen Arbeiten personliche Schutzausriistung tragen. Auf Gesichtsschutz achten.

» Vor der Entsorgung eventuell noch vorhandenes Férdermedium sicher auffangen und umweltge-
recht nach den geltenden ortlichen Vorschriften entsorgen.

» Vor der Entsorgung Rickstande neutralisieren.

Voraussetzung:

v" Pumpenaggregat von der Spannungsversorgung getrennt und gegen Wiedereinschalten gesichert

v" Pumpenaggregat auf Umgebungstemperatur abgekiihlt und vom Rohrleitungsnetz getrennt

v" Pumpe vollstandig entleert

v" Pumpe an einem zur Demontage geeigneten Ort platziert

1. » Pumpe demontieren und in Einzelteile zerlegen.

2. ) Einzelteile von Riickstadnden des Férdermediums reinigen.

3. ) Dichtelemente aus Elastomer und Keramik (SiC) von der Pumpe trennen und getrennt entsor-
gen.

4. ) Eisenteile der stofflichen Wiederverwertung zufiihren.

Hilfe im Problemfall
Mégliche Stérungen

Stérungen kdnnen unterschiedliche Ursachen haben. Die folgenden Tabellen listen Anzeichen einer
Stérung, mogliche Ursachen und MafRnahmen zur Stérungsbehebung auf.

Kennzahl Stérung
Pumpe saugt nicht

Fordermenge zu gering

Pumpe zu laut

Motor Uberlastet

Forderleistung ungleichmanig

Pumpe festgefahren
Wellendichtung undicht

N albhlwN -

Storungsbehebung

Ursache Behebung

1 - |- |- |- = |- |Saugleitung der Pumpe verschlossen
‘_b Absperrarmaturen prifen, bei Bedarf 6ffnen.
1 12 |3 |- |5 = |- |Teile verschmutzt (Filter, Saugleitung, Saugventil, Schmutzfanger)
‘_b Teile reinigen.
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14 Hilfe im Problemfall

Kennzahl Stérung

112

3

5

Ursache

14.2 Stérungsbehebung

Behebung

Saughoéhe zu grof3

P Niveau-Unterschied verringern.
-oder-
Leitungslange verringern.
-oder-
Leitungsquerschnitt vergréRern.
-oder-
Medium erwarmen.
-oder-
Filter/Schmutzfanger mit gréRerer Maschenweite einbauen, dabei darauf achten, dass
die zuldssige Maschenweite nicht Uberschritten wird.

Fillstand i

m Ansaugbehalter zu niedrig

‘_b Ansaugbehalter fillen.

Zu wenig Fordermedium in der Pumpe

‘_b Pumpe mit Férdermedium fiillen.

Drehrichtung der Pumpe falsch

‘_b Zwei Phasen des elektrischen Anschlusses tauschen % Anschluss, Seite 16.

Differenzd

ruck zu hoch

‘_b Differenzdruck verringern.

Viskositat

des Fordermediums zu hoch

b Temperatur des Férdermediums erhéhen.
-oder-
Drehzahl verringern.

Viskositat

des Férdermediums zu niedrig

P Temperatur des Férdermediums verringern.
-oder-
Drehzahl erhéhen.

Lufteinsch

lisse/Gasbildung im Férdermedium

1. » Rohrleitungsnetz auf Lufteintritt prifen, undichte Teile ersetzen.
2. ) Saughdhe verringern.

-oder-

Zulaufdruck erhéhen.

Drehzahl/Frequenz/Spannung des Motors falsch

1. ) Sicherstellen, dass Frequenz und Spannung des Motors mit der Betriebsspannung Gber-
einstimmen.

2. ) Sicherstellen, dass Drehzahl des Motors mit dem Typenschild der Pumpe Ubereinstimmt,
bei Bedarf Drehzahl anpassen.

Fortgeschrittener Verschleil? an Gehause/Spindelsatz

> Hersteller kontaktieren.

Fortgeschrittener Verschleild der Dichtflachen

b Dichtung ersetzen und Férdermedium auf abrasive Inhaltsstoffe priifen, bei Bedarf Filter/
Schmutzfanger einsetzen.
-oder-
Hersteller kontaktieren.

Kupplung falsch ausgerichtet

‘_b Kupplung und Motor korrekt zusammenbauen % Anschluss, Seite 16.

Pumpe mechanisch verspannt

‘_b Pumpe korrekt an Rohrleitungsnetz anschlielen % Anschluss, Seite 16.

Schwingungen/Pulsationen in der Anlage

—» Pumpe elastisch lagern.
-oder-
Anschlisse mit Schlauchen ausfihren.
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14 Hilfe im Problemfall

14.2 Stérungsbehebung

Kennzahl Stérung

Ursache Behebung

- =13 - |- |- Stromungsgeschwindigkeit in Druckleitung oder Saugleitung zu hoch
P In der Druckleitung Strdmungsgeschwindigkeit so einstellen, dass sie 3 m/s nicht tber-
schreitet.
-oder-
In der Saugleitung Stromungsgeschwindigkeit so einstellen, dass sie 1 m/s nicht Gber-
schreitet.
-oder-
Hersteller kontaktieren.
- - 13 4 |- |- Kugellager beschadigt
‘_b Kugellager austauschen % Instandhaltung, Seite 25.
- 1213 4 - |- Oberflachenschaden an mediumberihrten Pumpenbauteilen
‘_b Hersteller kontaktieren.
- === |- |- Wellendichtung durch Trockenlauf beschadigt
‘_b Wellendichtung austauschen % Instandhaltung, Seite 25.
e e e Zulaufdruck zu hoch
1. ) Anlagenseitig Zulaufdruck verringern.
2. ) Wellendichtung austauschen % Instandhaltung, Seite 25.
e i e el Zulaufdruck zu niedrig
P Druckseitig Ruckschlagventil einbauen.
- === |- |- Uberlastung der Wellendichtung durch thermische/chemische Einfliisse
1. » Maximale Betriebstemperatur prifen.
2. ) Bestandigkeit der Elastomere hinsichtlich des Férdermediums prifen.
-oder-
Hersteller kontaktieren.
- === 1- |- Uberlastung der Wellendichtung durch Druckaufbau wahrend des Aufheizvorgangs
b Durckseitige/saugseitige Absperrarmatur 6ffnen, um einen Druckaufbau durch Warme-
ausdehnung des Fdérdermediums zu vermeiden.
112 13 45 |- Kaltstart bei Férderung von hochviskosen Medien
‘_b Heizung einbauen.
- |- -4 |- - Fremdkorper in der Pumpe
‘_b Hersteller kontaktieren.
e i e i Uberlastung der Nebenspindeln durch zu hohen Differenzdruck
‘_b Hersteller kontaktieren.
el i el i B Uberlastung der Nebenspindeln durch zu niedrige Viskositét
‘_b Hersteller kontaktieren.
112 83 4 - |- Pumpe durch Trockenlauf beschadigt

‘_b Hersteller kontaktieren.

Pumpe entliiftet sich nicht

‘_b Druckleitung an hdchster Stelle entluften.

Tab. 12: Stérungstabelle
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15 Ersatzteile

15.1 Wartungssatz

15 Ersatzteile
15.1 Wartungssatz

Hinweis Der Wartungssatz enthalt nur die nummerierten Teile und wird nur komplett geliefert.
W15-118
165.1

[T} Kiiiid

89417+

L N\
745./2** a1

Stk. Pos. Nr. Teil Stk. Pos. Nr. Teil
1 055.1 Stiitzscheibe 2 739.1 O-Ring
1 055.2*** Stutzscheibe 1 739.2 O-Ring
1 055.3* Stutzscheibe 1 745.1* Radial-Wellendichtring
1 165.1 Verschlussschraube 1 745.2** Wellensicherungsring
1 165.2 Verschlussschraube 1 817 Kugellager
1 454 Dichtkantring 1 866 Passfeder
1 457* Gleitringdichtung 4 894 g Sechskantmutter
1 4711 Wellensicherungsring 4 901 ***** Stiftschraube
1 471.2 Wellensicherungsring 4 914 1%+ Zylinderschraube
1 471.3 Wellensicherungsring 4 914.2 Zylinderschraube

* Nur fur Gleitringdichtung

** Nur fur Radial-Wellendichtung

xx Nur fur BaugréRe 15 — 20 und 55 — 180

ek Nur fur BaugréRe 15 — 42

ekddk Nur fur BaugroRe 55 — 118

Tab. 13: Wartungssatz W 15— 118
15.2 Werkzeugsatze
15.2.1 Werkzeugsatz Gleitringdichtung
Stk. Teil

c % 1 Montagedorn Gegenring
A @@ 1 Montagehiilse Hauptspindel

B @ 1 Montagehulse Kugellager

Betriebsanleitung
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16 Anhang

15.3 Komplettierung

15.2.2 Werkzeugsatz Radial-Wellendichtung

Stk. Teil
D 1 Montagedorn Radial-Wellendichtring
A 1 Montagehtlse Hauptspindel
B 1 Montagehulse Kugellager
E 1 Positionierhiilse

15.3 Komplettierung

16
16.1

Hinweis

Hinweis

914.3

A

T 180 526
Stk. Pos. Nr. Teil Stk. Pos. Nr. Teil
1 052 Kupplung 4 900 Sechskantschraube
1 180 Pumpentrager 4 914.3 Zylinderschraube
1 526 Pumpentragerful’ 3 914.4 Zylinderschraube
3 894 Sechskantmutter

Tab. 14: Komplettierung

Anhang

Anziehdrehmomente fiir Schrauben mit metrischem Gewinde mit und ohne
Sicherungsscheiben

Bei verzinkten Verschlussschrauben und Verschlussschrauben aus Edelstahl miissen vor der Montage
Innengewinde und Auflengewinde stark gefettet werden, um ein Gewindefressen zu verhindern.

Der Hersteller empfiehlt Schrauben mit Sicherungscheiben dreimal nacheinander mit dem gleichen An-

ziehdrehmoment laut Tabelle anzuziehen.
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16 Anhang

16.2

Hinweis

16.3

16.2 Anziehdrehmomente flr Verschlussschrauben mit Zollgewinde und Elastomerdichtung

Anziehdrehmoment [Nm]

Schrauben mit Kopfauflage Senkschrauben
Edelstahlschrauben A2 und A4
Gewinde 5.6 8.8 10.9 8.8+ Festigkeits- Festigkeits- 8.8
Alu* klasse 70 klasse 80
M3 0,6 1,5 - 1,2 1,1 1,3 1,0
M 4 1,4 3,0 41 2,3 2,0 2,3 2,0
M5 2,7 6,0 8,0 4,8 3,9 4,7 50
M 6 47 10,3 |14,0 7,6 6,9 8,0 9,0
M8 11,3 [250 (34,0 18,4 17,0 22,0 14,0
M 10 23,0 47,0 68,0 36,8 33,0 43,0 36,0
M 12 39,0 (84,0 (117 64,0 56,0 75,0 60,0
M 14 62,0 133 186 101 89,0 - 90,0
M 16 96,0 204 285 155 136 180 100
M 18 133 284 390 224 191 - -
M 20 187 399 558 313 267 370 135
M 24 322 687 960 540 460 605 360

Tab. 15: Anziehdrehmomente metrisches Gewinde

*Beim Einschrauben in Aluminium reduziert sich das Anziehdrehmoment um 20 %, wenn die Ein-
schraubtiefe weniger als das zweifache des Gewindedurchmessers betragt.

Anziehdrehmomente fiir Verschlussschrauben mit Zollgewinde und
Elastomerdichtung

Bei verzinkten Verschlussschrauben und Verschlussschrauben aus Edelstahl missen vor der Montage
Innengewinde und Auflengewinde stark gefettet werden, um ein Gewindefressen zu verhindern.

Anziehdrehmoment [Nm]

Gewinde Verzinkt + Edelstahl
G 1/8" 13,0
G 1/4" 30,0
G 3/8" 60,0
G 1/2° 80,0
G 3/4* 120
G 1" 200
G11/4° 400
G11/2° 450

Tab. 16: Anziehdrehmomente Zollgewinde

Inhalt der Konformitatserklarung

Die in der vorliegenden Anleitung beschriebenen Produkte sind Maschinen im Sinne der Richtlinie
2006/42/EG. Das Original der EG-Konformitatserklarung liegt der Maschine bei Lieferung bei.

Die Maschine entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien:

Nummer Name Bemerkung

2006/42/EG Maschinenrichtlinie -

2014/68/EU Druckgeréaterichtlinie -

2014/30/EU Richtlinie Uber elektromagnetische Nur bei Maschinen mit elektrischen
Vertraglichkeit Komponenten

2014/35/EU Niederspannungsrichtlinie Nur bei Maschinen mit elektrischen

Komponenten

2014/34/EU Richtlinie zur Verwendung in Nur bei Maschinen in ATEX-

explosionsgefahrdeten Bereichen (ATEX)  |Ausflhrung

Tab. 17: Eingehaltene Richtlinien
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